
Obliczenia wytrzymałościowe 
(sprawdzające) koła walcowego o zębach 

skośnych



Uwaga 
„P” w powyższych wzorach oznacza siłę obwodowa w [N]  

moment obrotowy [Nm]

Średnica podziałowa koła [mm]

Wsp. bezpieczeństwa na złamanie 
zęba u podstawy

Wsp. bezpieczeństwa wytrzymałości 
kontaktowej



ZNT – z wykresu na kolejnej stronie (wsp. trwałości)

ZL – z wykresu na kolejnej stronie (wsp. lepkości oleju)

ZR – z wykresu na kolejnej stronie (wsp. chropowatości)

Zv – z wykresu na kolejnej stronie (wsp. prędkości obwodowej)

KA – z tabeli na kolejnych stronach

Bez względu na wynik, minimalną 
wartość przyjmujemy 100 N/mm

lub z tabeli na 
kolejnych stronach

- wsp. twardości

- wsp. zazębienia przekładni

- wsp. kąta pochylenia zęba



Zazwyczaj liczbę godzin pracy przekładni ‚τ’ wynosi 
(praca dorywcza) od 5000 do 10000 godzin

Zv

Uwaga!
Zagadnienie związane 
z doborem oleju i 
przeliczeniu jednostek 
lepkości, podane są na 
kolejnej stronie

Zasadniczo, podczas wykończeniowej obróbki boku 
zęba metodą obwiedniową (Magg), chropowatość 
powierzchni, wyrażona parametrem Rz, mieści się w 
zakresie od Rz =3.2 do 10 μm



[mm^2/s]

Sposób przeliczenia lepkości oleju w stopniach Englera (  ͦE50) 
na lepkość kinematyczną ν:





YNT  - z wykresu na kolejnej stronie (wsp. trwałości przekładni)

-z wykresu na kolejnej stronie (wsp. chropowatości pow. 
Zęba)

YX – (wsp. wielkości) z wykresu na kolejnej stronie

- z wykresu na kolejnej stronie

- wsp. wrażliwości na działanie karbu

- wsp. kąta pochylenia zęba

- wsp. wskaźnika zazębienia



YFS





Nomenklatura oznaczeń stosowanych w obliczeniach



Nomenklatura oznaczeń stosowanych w obliczeniach
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