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Oddziat Produkcyjny




1 X Firma ZEC SERVICE powstata w wyniku
& outsourcingu w 1992 roku.

Zatrudniamy ponad 80 oséb w Oddziale
Produkcyjnym.

Od poczatku istnienia firmy realizujemy

odpowiedzialne i wymagajgce zadania
/ w roznych gateziach przemystu w Polsce,
.,; jak rédwniez i za granica.

Ufajg nam klienci,
& M | Partnerzy biznesowi

jak rowniez cata zatoga
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Detale

2000 - 2021
Produkcja detali do pudet lokomotyw BR185 (Niemcy)

2004 - 2015
Produkcja detali do pudet lokomotyw E464 (Wtochy)

2006 - 2014
Produkcja detali do ram MF2000 i M6 (Francja)

2011 - 2023
Produkcja detali do ram ZEFIRO (Chiny)

2012 - 2018
Produkcja detali do ram SBB (Szwajcaria)

Produkcja detali do ram Eskisehir (Turcja)
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@ Produkcja dla przemn

2013 - 2023

Produkcja detali do ram ICx (Niemcy)
Produkcja detali do kabiny /Cx (Niemcy)
2015 - 2023
Produkcja detali do ram BR185.2 (Niemcy)
2016 - 2021
Produkcja detali do ram FPU (Niemcy)
2016 - 2023
Produkcja detali do dachdow ICx (Niemcy)
2020 - obecnie
Produkcja detali do podwozia i dachéw M7 (Belgia)
2022 - obecnie
Produkcja detali do podwozia NO5 (Norwegia)
2025 - obecnie

Produkcja detali do wagonow MF19 (Francja)
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#» Produkcja dla przem

Podzespoty spawane

i,

2003 - 2005 r.
Produkcja podzespotow spawanych do pudta BR185.2

2004 - 2005 r.

Produkcja podzespotdow spawanych do pudta E464
2007 - 2008 r.

Produkcja podzespotow spawanych do pudta AGC
2020 r. - 2022

Produkcja podzespotéw do pudta Icx
2023 r. - obecnie
Produkcja podtuznic do pudta NO5
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Produkcija dla przem

2018

PLNG-Swinoujécie — Wykonania konstrukgji

EC Siekierki — Wykonanie Dolnych Komér ekranowych

EC Gdansk — Separacja walczakéw dla kotéw K7 i K9 KGHM Gtogdw — Chiodnice-Prefabrykacja chfodnic

EC Czechnica — Regeneracja schtadzaczy i elementdw przenosnika zgrzebtowego
OP130/K3 EC Krakéw — Obudowy wentylatorow
CERN — Impedance Box 2022
2019

Baza Paliw Koluszki — Konstrukcja wsporcza
Rafako S.A. — Palniki pytowe ,LOMBOK”

EC Gdansk — Separacja walczaka kotta OP230 K5

KGHM ZANAM SA — Remont gazociggdw wraz z armaturg na FKS Wydz. P-26

ZRUG Sp. z 0.0. — Wykonanie spawania liniowego, montazowego i ukfadki w ilosci
2020
== ok. 8,5 km
3M — Wymiennik Ciepfa

Valmet — Prefabrykacja podgrzewacza powietrza

2021

ZAP Putawy — prefabrykacja i dostawa EKO Il dla kotta OP-215
2023

_ . o 3 ) EC Czechnica - prefabrykacja rurociggéw i podparé systemowych
Miasteczko Slgskie — Zabudowa linii do produkcji 2t blokéw dla projektu Budynek kottowni szczytowej i rezerwowej

czystego cynku i stopow otowiu z ALU w HCMS Bilfinger - Mechnical and Piping dla projektu ODRA



Oddziat Produkcyjny firmy ZEC SERVICE
posiada nowoczesny park maszynowy,
pozwalajacy na jednostkowg oraz
wieloseryjng produkcje detali, a takze
konstrukcji spawanych.

Poprzez zastosowanie kontroli jakosci na
kazdym etapie produkcji uzyskujemy
najwyzszg jakosc zgodnie z wymogami
stawianymi przez Klientow.



e Park Maszynowy
Ciecie laserem 1

Laser BySmart Fiber 3015

- Moc lasera 6000 [W]

- Stéf roboczy 1500x3000 [mm]

- Max. gr. ciecia bl. czarnej 20 [mm]

- Makx. gr. ciecia bl. biatej 12 [mm]

Laser MAXIMO 1330/DC035

Wycinarka tlenowa Cortina 3100 DS.
- Moc 200 [W]
- Model zrédta mocy: HT 2000

- Stét roboczy 2000x6000 [mm]
- Max. gr. ciecia bl. czarnej 160 [mm]

- Moc lasera 3500 [W]

- Stéf roboczy 3000x9000 [mm]

- Makx. gr. ciecia bl. czarnej 16 [mm)]
- Max. gr. ciecia bl. biatej 12 [mm]



e Park Maszynowy ..
Ciecie ksztattownikow % ™

i,

Pita tasmowa PEGAS 350x400 A-CNC-LR-F

- Max. srednica fi 300mm

- Wymiar tasmy tngcej 4520 x 34 x 1,1 [mm]

- Dtugos¢ w jednym podaniu - 500 mm

- Przesuw tasmy: Falownik - ptynna regulacja od 20
do 100 m/min




» Park Maszynowy
Obrébka ubytkowa CNC %

i,

3 osiowe
frezarki CNC
producenta HASS

Frezarka HAAS VF-6/50 HE e StOf d ml Frezarka HAAS VF-3

- Wym. stotu rob. 813x762 [mm] . - Wym. stotu rob. 457x1219 [mm]
Max. obcigzenie 1814 [kg] magnEtyCZ nyml - Max. obcigzenie 1814 [kg]

- Przesuw w 0si X 1626 [mm] - Przesuw w 0si X 1016 [mm]
Przesuw w osi Y 813 [mm] - Przesuw w osi Y 508 [mm]

Przesuw w 0si Z 762 [mm] - Przesuw w osi Z 635 [mm]



» Park Maszynowy
Obrébka ubytkowa CNC %

i,

Frezarki CNC

ze stotami
magnetycznymi
F ka DME-500 Linear ) . . Frezarka Hedelius Tiltenta 7
— . do obrébki detali  Obrobka 4 osiow
- Obrdébka 3 osiowa

- Wym. stofu rob. 750x3680 [mm]
Przesuw w osi X 3200 [mm]

- Wym. stotu rob. 900x500 [mm] Wielkoga ba rytOWVCh

Przesuw w osi X 5000 [mm)] _
_ - Przesuw w osi Y 750 [mm]
Przesuw w osi Y 920 [mm)]

: - Przesuw w 0si Z 695 [mm]
Przesuw w 0si Z 820 [mm] Obrét w osi B 98 [°]



Park Maszynowy
Obrobka konwencjonalna

-
Frezarka JAFO FWR 40 JU-2 Tokarka uniwersalna TUR-50

- Wym. stotu rob. 400x1400 [mm] - Wym. stotu rob. 400x1400 [mm]
- Przesuw w osi X 1030 [mm] - Max. srednica toczenia 500 [mm]
- Przesuw w osi Y 335 [mm] - Max. dtugosc¢ toczenia 1500 [mm]
- Przesuw w osi Z 465 [mm] - Uchwyt 3-szczekowy 315 [mm]

- Max. obcigzenie 450 [kg] - Liczba predkosci wrzeciona — 21



@ Park Maszynowy
Obrobka plastyczna

Prasa krawedziowa LVD-PPEB 320/4 Prasa krawedziowa LVD-PPEB 80/15 Prasa krawedziowa IMAL 255/41
- Nacisk nominalny 3200 [KN] - Nacisk nominalny 800 [KN] - Nacisk nominalny 2550 [KN]

- Dtugos¢ robocza 4000 [mm] - Dtugos¢ robocza 1500 [mm] - Dtugosé robocza 4100 [mm]

- Skok suwaka 600 [mm] - Skok suwaka 600 [mm] - Skok suwaka 320 [mm]
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w» Park Maszynowy

Pozostale maszyny

* Prasa pozioma hydrauliczna PYXWM-160
Wiertarka promieniowa R+2m WR 50/2.0
* Srutownica GIETART GW 1500.415

Walce do prostowania UBX-18



w Oddziat Produkcyjny-

PN-EN ISO 9001:2015; PN-EN ISO 14001:2015,; PN-N 45001:2018
Zintegrowany system zarzgdzania

PN-EN ISO 3834-2:2021
Wymagania jakosSci dotyczgce spawania materiatow metalowych

PN-EN 1090-2+A1:2018
Wykonywanie konstrukcji stalowych — EXC1

PN-EN 15085-2:2007
Spawanie pojazdow szynowych i ich czesci sktadowych — CL1




Oddziat Produkcyjny
Certyfikaty

CERTYFIKAT

Certificate
Nr/No. C5J58/0218/2024
Jednostka Cer(yhkuja(a Systemy Zarzadzanla UDT-CERT
anagement Systems Certt v

poswiadcza, ze firma

ZEC SERVICE SP.Z 0.0.
UL. EOWIECKA 24, 50-220 WROCLAW

wdrmym oraz stosuje zintegrowany system zarzadzania zgodny z normami

nented and maintains an integrated management syster ir liance wit

PN-EN ISO 9001:2015-10, PN-EN ISO 14001:2015-09, PN-ISO 45001:2018-06
Zakres certyfikacji:

ope of centfication:

ji urzadzen hi

i realizacja r 6w, montaty,
przemyslowych oraz produkeja konstrukji stalowych. Wytwarzanie, modernizacja,

ych oraz

naprawy i remonty i ych,

r iagow przesytowych i
technologicznych przeznaczonych do: ropy naftowej i produktéw naftowych, gazéw,

materialéw 2racych i trujacych, materiatow ciektych zapalnych i innych materiatow
palnych

, innych urzadzen technicznych i

ertyfikacji

Cyki ce Y 0 m 12.03.2024 do/to 11.03.2027

Warszawa, 21.02.2024

CERTYFIKAT

Certificate
Nr/No. CSW/0218/2024
Jednostka Certyfikujaca Svstemy Zarzadzama UDT-CERT
nt Systems Ce

ation Body

DT-CERT Manageme

poswiadcza, ze firma

ZEC SERVICE SP.Z 0.0.
UL. EOWIECKA 24, 50-220 WROCLAW

jakosci w sp twie zgodnie z norma

wdrozy'aﬂralstosuje ymag:

mplemented and maintains quality requirement.

PN-EN ISO 3834-2:2021-09

in welding system In comghance with

Zakres certyfikacji wedtug zatacznika.

Scope of certification In the annex

2 udzielenia certyfikagj

Warszawa, dn. 21.02.2024

Urzad Dozoru Technicznego
Jednostka Notyfikowana UDT-CERT Nr 1433

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCII
Nr 1433-CPR-0117

Zgodnie i Rady (UE) Nr 305/2011
z dnia & marca 2011 . (Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sig
do wyrobéw budowlanych:

yine wyroby
Konstrukcyjne elementy stalowe w klasach EXC1, EXC2, EXC3
wg normy PN-EN 1090-2:2018-09 IDT EN 1090-2:2018,
metoda 3a wg Zatacznika A
do normy PN-EN 1090-1+A1:2012 IDT EN 1090-1:2009+A1:2011
wprowadzonych do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

ZEC SERVICE Sp.zo.o0.
ul. kowiecka 24, 50-220 Wroctaw
i produkowanych w zakiadzle produkcyjnym:
ZEC SERVICE Sp.zo.o0.
ul. kowiecka 24, 50-220 Wroctaw
Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikadji staloéci
witasciwosd uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy
PN-EN 1090-1+A1:2012 IDT EN 1090-1:2009+A1:2011
w systemie 2+ s3 stosowane oraz ze
zaktadowa kontrola produkdji spetnia majace zastosowanie wymagania.
Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz plerwszy w dniu 29.02.2016 r. | pozostaje wazny, dopoki
zharmonizowana norma, metody oceny i weryfikaci stalosci wiadciwosci uzytkowych, sam wyréb
budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegna istotnej zmianie oraz pod warunkiem, 2e nie zostanie
zawieszony lub cofniety przez jednostie notyfikowana certyfikujaca zakiadowq kontrole jakosdl
zostaly w

Zakres oraz warunki wydania i waznosci

Niniejsze wydanie certyfikatu wydaje sie w zwiazku z umieszczeniem symboly akredytacji
Wydanie zastepuje certyfikat 2godno$ci zakladowej kontroll produkeji
Nr 1433-CPR-0117 wydany dnia 29.02.2016 r.
i zawiera wydania ienia.

Dyrektor Departdmentu Certyfikacji
| Oceny Zgodnoéci

Jacek Niemczyk

Warszawa, 27.09.2021

TuVar

CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
I ICH CZESCI SKLADOWYCH wg PN-EN 15085-2:2007

Przedsigbiorstwo ZEC Service Sp. z 0.0.
ul. towiecka 24, 50-220 Wroctaw, Polska

Zaktad produkeyjny: ul. Wagonowa 30, 53-609 Wroctaw, Polska
Jest e do wy Yy lia prac spawalniczych w zakresie

Poziomu Certyfikacji CL1 wediug PN-EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: Budowa nowych
- prostych czesci pojazdéw szynowych

Zakres uznania :
Proces spawalniczy Grupa materialowa —
__ wgENISO 4063 wg ISO/TR 15608 _ ey
14-300 mm

135 | 11,12

135 8 | 1.0-30,0 mm

141 11,12 1,4-22,0 mm

Konlynuacia zak

Koordynator prac spawalniczych :  Karol Rafalski, IWE, poziom A, wewnetrzny
Zastepca koordynatora :  Pawel Wiodarczyk, IWE, poziom A, wewngtrzny
Dodatkowi koordynatorzy :  Patrz - kolejna strona
Uwagi:  Patrz - kolejna strona
Numer certyfikatu :  TTP-PW02-2-0208-0005.20.00
Okres waznodcl certyfikacji:  Od 21.01.2020 do 20.01.2023
Data wystawienia certyfikatu:  21.01.2020
Data kolejnej wizyty nadzoru :  do 16.12.2020, pod rygorem uraty watnosi certyfikacy
Aleksander Grotkowski

\a na kolejne) sironie

arin,
oringe,

/A
TOV THORINGEN POLSKA Sp. z 0.0

nmtAik Bartecki
Dyrektor Céntrum Certyfikac)i

CW/F 04.02-15085 wyd dnis 2018-02.01

ul. Zelwna 38
40-599 Katowice



Budowa nowej hali produkcyjnej o powierzchni 2800m?

Unowoczesnienie parku maszynowego zgodnie z ideg Przemyst 4.0

Rozbudowa spawalni

Rozbudowa obszaru magazynowego



ZEC SERVICE Sp Z 0. 0. Bartosz llnicki

Kierownik Oddziatu Produkcyjnego i
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ul. towiecka 24, 50-220 Wroctaw mobile: +48 880 527 181

Robert Wojakowski

ul. towiecka 24, 50-220 Wroctaw Kierownik GP

mobile: +48 697 628 929

ul. Wagonowa 30, 50-001 Wroctaw
Jakub Kuriata

Kierownik Spawalni

biuro@zec-service.com.pl

mobile: +48 791 434 040
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Dziekuje za uwage
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