Przyktadowy rysunek watu maszynowego
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Wymiarowanie przekroju pokazujacego rowek wpustowy

Wartosci tolerancji nalezy odczyta¢ z ponizszych tabel w zaleznosci od d )
szeroko$ci rowka wpustowego b.

Tolerancja rownoleglosci 7,

b(N9) T A

Przedzi iarow d
powyze] | do 12| _13] 14] 15] 1

mm mm |

0 60] 0.1]0.16]0

0 6 801 0.12] 0.2]

6 25 100]0.16] 0.25

25 40 120] 0.2] 03

20 63| 160] 0.25| 0.4

63 100] 1.2 200 0.3] 0.5
Tolerancja symetrii 7;,

Przedzialy wymiaréw szeregi Jolerangii |
powyzej | do 11 2] 3] 4] s| sl 7| q off 10] 11 12] 13] 14] 15| 16]
mm um mm
_l 3l 08 12[ 2[ 3 5_] 8 12| % 30]| 50]_80] 120 o,zZl 03[ 05[ 08
3 10] 1] 16| 25 4] 6] 10| 16] 29 4o|| 60| 100] 160] 0.25] 0.4] 06] 1
ugl 8l 12| 2[ 3| 5[ 8 12[ 20 50]| 80| 120] 200] 0.3] 05| 08] 1.2
1 30| 16| 25 4] 6| 10| 16] 25| 40l 60]1100] 160] 250 0.4] 06] 1| 1.6
39' 50l 2] 3] 5] 8 12] 20] 30 80]§120] 200] 300] 05| 08] 12] 2

WIECEJ FILMOW

Rys. 1.5.8.3. Miejsca osadzenia wpustéw



Pasowania/tolerancje wymiaréw srednicowych

|Q D Zalecane pasowania:
g £ 1.1. Lozysk tocznych | k6 (j6)
S Q& ‘&  1.2. Kol zgbatych:
Hll/dll(é w0 é - zwykle -|H7/p6 (d<120),| H7/r6 (d>120);
ik 5 S8 - dla obcigzenia dynamicznego
§ 23 — H7/r6 (d<80), H7/s6 (d>80);
/] = = - dla czgstego demontazu
I T T » - H7/k6, H7/né.
~ 2 = Nora] i 5 -
gs* H—N R ooty 1.3, Polsprzegiet:
S 9l.. ™ © © N © © N~ o ™ © - zwykle - H7/k6, H7/n6;
Qo S Q v i o :
: ol € S & § E Y § g S £ 2 § - dla obciazenia dynamicznego
§S '§ T * 0 < T Ey * Fg s — H7/06, H7/r6, H7/s6.
g s = k) o) \
=9 3 b . 'i 1.4. Tulei dystansowych - H7/h6, H8/h7.
@@ @ @@ - @ 1.5. Pole tolerancji w miejscu montazu uszczelek -h117.



Zaznaczenie chropowatosci na wybranych powierzchniach wahu

% | v/Rol,s " v/RoOA
& | iaoe,s
Ra0,8 Ral,6 /R00,8 ' / V/W

2. Chropowatoé¢ powierzchni (rys.1b)
2.1 Powierzchniefosadzeniai odsadzen Hia fozysk tocznych
chropowatos¢ watu

dla d<80 - Ra0,4...Ra0,8;
dla d>80 ~ Ra0,8...Ral,6.

[chropowato$¢ odsadzen walu (oprawy)

| 0 jednq klase nizej od chropowatosci miejsc osadzenia. |
2.2 Powierzchnie osadzenia piast kot przektadni zebatych
dla d<80 - Ral,6;
dla d>80 - Ra3,2.
2.3 Powierzchnie osadzenia piast kot przekladni niezebatych, péisprzegiet
dla ds80 - Ra3,2;
dla d>80 - Ra6,3.

|'2.4 Powierzchnie boczne kotnierzy watu (osadzenie) dia ustalenia tozysk tocznych, piast réznego
rodzaju kot pd!sprzgiel 0 jedng klase nizej chropowatosci miejsc osadzenia.

2.5 Powierzchnie watu wspétpracujgce z:
pierécieniami gumowymi uszczelniajacymi Ra0,4...Ra1,6.
uszczelnieniami filcowymi
dla veé4m/s Ra3,2;
dla vebm/s Ral,6.
2.6 Inne nieoznaczone powierzchnie: Ra6.3...Ra12.5



Zalecane tolerancje geometryczne dla czopéw na ktorych bedg osadzone tozyska

Calkowite bicie osiowe

powierzchni odsadzenia \
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Pola tolerancji dla wybranych klas dokladnosci

Wymiar nominalny

— ITS IT6 IT7 IT8 IT9 IT10 IT11 IT4
powyzej | do
mm um

- 3 4 6 10 14 25 40 60 3.0
3 6 5 8 12 18 30 48 75 40
6 10 6 9 15 22 36 58 90 40
10 18 8 11 18 27 43 70 110 50
18 30 ) 13 21 33 52 84 130 6.0
30 50 1 16 25 39 62 100 160 7,0
50 80 13 19 30 46 74 120 190 8.0
80 120 15 22 35 54 87 140 220 10
120 180 18 25 40 63 100 160 250 12
180 250 20 29 46 72 115 185 290 14
250 315 23 32 52 81 130 210 320 16
315 400 25 36 57 89 140 230 360 18
400 500 27 40 63 97 155 250 400 20
500 630 32 44 70 110 175 280 440 22
630 800 36 50 80 125 200 320 500 25
800 1000 40 56 90 140 230 360 560 28
1000 1250 47 66 105 165 260 420 660 33
1250 1600 55 78 125 195 310 500 780 39
1600 2000 65 92 150 230 370 600 920 46
2000 2500 78 110 175 280 440 700 1100 55
2500 3150 96 135 210 330 540 860 1350 68




Tolerancje geometryczne dla miejsc osadzenia kot zgbatych

Bicie
Srednica wahy Bicie osiowe promieniowe
P I odsadzen walu miejsc
p pum osadzenia kot
ngatych
18 - 30 20 21IT6
30-50 20 21T6 »
50-120 30 21T6

@ |AB
~| |AB ~| |AB]
f—-—)
AB|| |B S| |AB




Do ustalenia fozysk na wale zastosowano pierscienie osadcze sprezynujace,
wymiary rowkow pod pierscienie odczytano z normy DIN 471.

Fazowanie czopéw koncowych watu
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