Dobor tozysk oraz elementow ustalajgcych



Lokalizacja tozysk na wale
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Dobor tozyska

Obliczenia
I L-10° 16 666 (C ) 9 Réwnanie przeksztatcamy i
R e = wyznhaczamy wymagang
60n ™ £ nosnosc fozyska przy zatozone;j
trwatosci godzinowe;j
P — Jest to sita dziatajaca na tozysko czyli reakcja w podporach belki C = 1 Lh ‘n
C — nos$nos¢ dynamiczna 16666

Lh — trwatos¢ godzinowa (zwykle 20k godzin)
g- wyktadnik (dla tozysk kulkowych g=3, inne rodzaje tozyska=3.33)

n — predkos¢ obrotowa



TABLICA 2.2. Wytyczne doboru trwatosci L), dla tozysk stosowanych w budowie maszyn

Rodzaj maszyny Ly, [h]

Maszyny o krétkich okresach pracy, pracujace nie stale (przerwy
W pracy nie maja wigkszego znaczenia): narzedzia reczne, przenos-
niki w fabrykach, maszyny o napedzie recznym, diwigi montazowe, 4000 = 8000
urzadzenia dZzwigowe w odlewniach, maszyny gospodarstwa domo-
wego i biurowego, male wentylatory, maszyny rolnicze

Maszyny pracujace nie stale (konieczna duza niezawodnoéé pracy),
maszyny pomocnicze w silowniach, maszyny poruszajace transpor-
tery w produkceji cigglej, podnoéniki, dZzwigi, obrabiarki rzadziej uzy-
wane, walce robocze w walcarkach

8000 = 12 500

Maszyny do pracy 8 godzin na dobe, nie w pelni wykorzystane: silniki

elektryczne stale, silniki spalinowe stale, przekladnie zebate

Maszyny do pracy 8 godzin na dobe, w pelni wykorzystane: obrabiarki

do metali, dZwignice pracujgce nieprzerwanie, dmuchawy 3000032000
Maszyny do pracy ciaglej (24 godziny na dobe), sprezarki, pompy,
gléwne waly pedniane, taSmowe urzadzenia przeladunkowe, wyciagi 50 000 < 63 000

kopalniane, duze silniki elektryczne, maszyny pracujace nieprzerwa-
nie, wirowki

Maszyny do pracy ciaglej (24 godziny na dobe) o wymaganym wiel-
kim stopniu pewnoéci pracy: maszyny do przerébki celulozy i maszyny
papiernicze, silownie, pompy kopalniane, miejskie stacje pomp, ma-
szyny o nieprzerwanej pracy na statkach handlowych

100 000 =~ 200 000




W przypadku gdy na tozysko dziatajg sita wzdtuzna i poprzeczna (tozysko ustalajgce)
wtedy obcigzenie P liczymy jako wypadkowa sit Fp i Fw:

P=XFp+YFw

Gdzie X i Y wspotczynniki obliczeniowe zalezne od rodzaju tozyska

Fp =Ry
Fw =Rx Tabl. 1.5.5.2. Warto$ci wspolczynnikéw X i Y dla fozysk poprzecznych PN-83/
ISy . i o I |LozZyska jednorzedowe| Lozyska dwurzedowe
Co — no$nos¢ statyczna tozyska (z katalogu) : A4 O e
ROdm ) l:! | e —f" {e l"‘v, Se £!' <e PWA Se
tozysk xy VBTl VB | V&R
(R B RS S at SRV B T NP ORI S G0 B ol
| 0,014 | 0,19 230 | : 2,30
0,028 | 0,22 | l 1,99 1,99
t oo o2 2] | g
LO'. 3 k ) | ’ ’ | s
kulfcyosw: 011 (030 |1/0|05 145 |1 0o 056 145
| 5 017 | 034 | \ 131 | 131
zwykde 028 | 038 | | | 35 R
| 0,42 | 0,42 1,04 | 1,04
Ecac, A R, -9 & R it SRR I 88 SO T W
0,015 | 0,38 | 1,47 1,65 | | 239
| 0,029 | 0,40 1,40 1,57 2,28
0,058 | 0,43 | | 1,30 | 146 2,11
| 0,087 | 0,46 ' | 1,23 1,38 2,00
; la=15°10,12 | 047 (1 /0 |044' 1,19 |1 | 134 [072, 193
e | 017 | 0,50 | | 112 | 126 | 1,82
Lozyska 029 | 055 1,02 | 114 | 1,66
kulkowe 1044 | 0,56 1,00 TR 1,63
skofne * | 0,58 | 0,56 TSRS 5 X0 Y e 4 - e B -
- a=20°| 0,57 043 | 1,00 109 (070 163
o =25° | 0,68 041 ' 087 092 067 141
a=30° 08 |1|0(039 076 | 1| 078 063 1,24
o =35° 0,95 1037 | 066 0,66 0,60 | 1,07
SRR T I ¢ TR 1035 057 | | 055 |057 093 |
Lozysko kulk.wahliwe a#0 1,5¢tgal 1 | 0 | 0,4 Odctga| 1 |042ctgar 0,65 |0,65ctgex
LoZysko stozkowe a#01,5ctga 1 | 0 | 0,4 |04ctga| 1 1045ctgal 0,67 10,67ctgar

| Lozysko barytkowe  a#0[1,5ctga| 1 | 0 | 04 |0dctgx| 1 0A4Sctgal 0.67 0.67cteal




1.5.65. NAKRETKI LOZYSKOWE
V)

Rys. 1.5.6.9. Nakretki lozyskowe

Elementy ustalajace tozyska na wale
Nakretka i podktadka tozyskowa
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Rys 1.5.6.10, Podkdadki 2zbate

1.5.6.6. PODKLADKI ZEBATE
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Kys. 1.56.12. Zamootowanie lozyska
7 wykorzystaniem nakretek lozyskowych
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Dobdr tozysk oraz elementow ustalajgcych z katalogu SKF

https://www.skf.com

@ Produkty Ustugi Informacja @ 3 ® Zalogyij sie Q, Szukaj...

TOO GOOD
TO BE REFLACED




@ Produkty  Ustugi Informacja

Z pola produkty wybieramy = >, tozyska” => ,tozyska toczne” => ,Ball bearings” => ,Deep groove ball bearings”

W tabeli ,filtry” => ,Srednica otworu” wpisujemy wartos¢ srednicy czopa watu ,do ktérego chcemy
dobrac fozysko

FILTRY
Srednica otworu 40 - 40 mm A Srednica zewnetrzna v Szerokosc v Nominalna nosnosc¢ dynamiczna
40 - 40 Oznaczenie produktu v Parametry pracy klasy SKF v Kanaliki do wktadania kulek v

- Element ustalajacy, pierscien ze... v Typ otworu v Koszyk v
Wyczysc Zastosuj

LT TUVY TTTUIND WYLLYoL WolyolhU

228 results

Display in: (@ Metric O Imperial Sortuj wedtug: Relevance ~/

Oznaczenie Srednica otworu Srednica zewnetrzna Szerokosc Nominalna nosnos¢ dynamiczna Predkosc graniczna

e e e e e

208-Z 40 80 18 33.6 9500

Zap
308 NR 40 90 23 45.7 & 500

4208 ATN9 40 80 23 371 7000




Wybieramy

wariant
tozyska

Uwaga!
Nosnos$¢ dynamiczna tozyska musi by¢
Co najmniej rowna nosnosci wyliczone;j

Ze Wzoru
228 results

Display in: (® Metric O Imperial Sortuj wedtug: Relevance

Srednica zewnetrzna Mominalna nosno$¢ dynamiczna Predkos¢ graniczna
40 80 18 336

208-Z 9500
308 NR 40 90 23 45.7 8500
4208 ATN9 40 80 23 371 7 000
6008-2RS1/C2 40 68 15 17.8 6300
> 4008-Z 40 68 15 17.8 14 000
61908/C3 40 62 12 13.8 14 000
6208 40 80 18 325 11000
6208 RSJEM 40 80 18 325 5600
6208-2RS1INR 40 80 18 325 5600
6208-2Z/C3 40 80 18 325 9000
6208-Z/C3S0 40 80 18 325 11000
6208/VA201 40 80 18 70
6308 2RSJEM 40 90 23 423 5000

6308 M/HCS5C4S0 40 90 23 41 15000



Image may differ from product. See technical specification for details.

PRZEGLAD

DANE TECHNICZNE CAD MONTAZ

drgan, co umozliwia 0sigganie wysokich predkoscl obrotowych.
Przenosza obcigzenia promieniowe i osiowe w obu kierunkach, sg
tatwe w montazu i wymagaja mniej konserwacji niz wiele innych
typow tozysk. Uszczelnienie zintegrowane moze znaczgco wydtuzyc
okres eksploataciji tozysk, poniewaz zatrzymuje srodek smarny

w ich wnetrzu i nie dopuszcza do nich zanieczyszczen.

Zintegrowane uszczelnienie przedtuza zywotnos¢ tozyska
prosta, wszechstronna i wytrzymata konstrukcja

niskie tarcie i mozliwos¢ pracy z duzg predkoscig

mozliwos¢ przenoszenia obcigzen promieniowych i osiowych w
obu kierunkach

wymagaja niewielkiej konserwaciji

WIECEJ INFORMACJI

Przechodzimy do zaktadki CAD



igi  Informacija EKF @ B @ Zalogujsie Q  Szukaj...

Wybér opcji CAD
Wybierz ~
NX (*.x_t) a
Parasolid 11.1
Solid Edge
SOLIDWORKS

STEP AP203

v STEPAP214

STL

4

Model pobieramy w pliku neutralnym , STEP AP214”

Uwaga: Pobor modeli od 2026 roku wymaga zatozenia konta uzytkownika



Dobor nakretki i podktadki tozyskowej

Z pola produkty wybieramy ,tozyska” => ,tozyska toczne” => ,Bearings accessories” =>, Lock nuts” =>
,Lock nuts requiring a kayway”

Szukamy interesujgcej nas Srednicy (tej samej dla ktérej dobralismy
wczesniej fozysko)

FILTRY |
Wysokosce v Srednic% otworu 40 - 40 mm A Srednica zewnetrzna v Szerokosé v
Oznaczenie produktu v 40 - 40
Wyczysc wszystko
=x
3 results

Display in: (® Metric O Imperial Sortuj wedtug: Relevance

Wybieramy
I e - R I Rtk 2
MB 8 40 62

gwintem
KM 8 40 58 M40xL5 < 9 met rycznym
MB 8 A 40 62 np. M40x1.5

KATEGORIA PRODUKTOW




Image may differ from product. See technical specification for details.

KM 8

Nakretka tozyskowa z gwintem metrycznym, do
zabezpieczenia podktadka zebatg

Nakretki tozyskowe KM i KML stuzg do ustalania potozenia tozysk
na wale. Posiadajg gwinty metryczne i cztery rowno rozmieszczone
szczeliny na catym obwodzie, aby pomiescic klucz. Nalezy je
zablokowac¢ podktadka zabezpieczajgca, aby zapobiec
przypadkowemu poluzowaniu. Nakretek tozyskowych KM i KML
mozna uzywac wielokrotnie, o ile dane egzemplarze sg
nieuszkodzone.

» Prosty, stabilny i niezawodny element mocujacy
« tatwe w montazu i demontazu
» wielokrotnego uzytku z nowa podktadka zabezpieczajgca

« dostepne dla gwintéw od M 10x0,75 do M 200x3 (rozmiary od 0
do 40)

PRZEGLAD DANE TECHNICZNE CAD KOMPATYBILNE PRODUKTY WIECEJ INFORMACJI

Pobieramy model CAD nakretki.
Do nakretki przypisana jest
podktadka, ktorej model
pobierzemy z zaktadki
,KOMPATYBILNE PRODUKTY”

PRZEGLAD DANE TECHNICZNE CAD KOMPATYBILNE PRODUKTY

Zalecany produkt

Podktadka zebata do metrycznych nakretek tozyskowych

MB 8

Wybieramy
podktadke



Zespot czesci ,tozysko + nakretka + podktadka” stanowig
tzw. wezet tozyskowy.

Jezeli srednica watu pod drugie fozysko jest inna niz
pierwszego, to musimy dokonac analogicznego wyboru
tych trzech czesci.



a)

i)

Przyktady rozwigzan konstrukcyjnych weztdow tozyskowych watéw maszynowych

1.5.5.4. ZAMONTOWANIE LOZYSK TOCZNYCH
1. LOZYSKA KULKOWE ZWYKLE, KULKOWE WAHLIWE, BARYLKOWE

f)
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