Podstawy Konstrukci
Maszyn

Przektadnie pasowe




Wprowadzenie

Przektadniami ciegnowymi nazywa sie przektadnie mechaniczne,
sktadajgce sie z dwoch rozsunietych kot | opasujgcego je ciegna.

W zaleznosci od rodzaju ciegna rozroznia sie przektadnie:
pasowe z pasem ptaskim, klinowym, okrggtym lub zebatym,
tancuchowe z tancuchem ptytkowym lub zebatym.



Rodzaje przektadni ciegnowych, pasow
| tancuchow

C) Jznaczenie Rysunek Nazwa
- IO, pas pz‘ask[
| pas
v klinowy
o pas

okragty

pas
- zebaty
e ~ | tancuch
M ' |drabinkowy

tancuch
4 zebaty

Przektadnie ciegnowe: a) z pasem ptaskim, klinowym lub okrggtym, b) tancuchowe, c)
rodzaje pasow i fancuchow



Przekladnie pasowe




Zalety przektadni pasowych

wystepowanie poslizgu pasa w przypadku chwilowych
przecigzen, co zabezpiecza przed zniszczeniem zarowno
przektadni, jak i innych elementow urzadzenia (np. silnika,
elektrycznego),

mozliwosc¢ ttumienia drgan | uderzen,

stosunkowo duza dowolnosc rozstawienia kot pasowych |
osi watdw, a przy pasach ptaskich potskrzyzowanych —
rowniez mozliwosc przenoszenia mocy przy kgtowym
ustawieniu osi watow,

mozliwosc przekazywania ruchu na duze odlegtosci (przy
pasach - nawet do 15 m),



Zalety przektadni pasowych

mozliwosc przekazywania ruchu na kilka kot, a przy
pasach klinowych - przy pionowych osiach kot,

mozliwosc przenoszenia roznych mocy (od minimalnych
do bardzo duzych, rzedu 1500 kW

praca przy roznych predkosciach ciegna (do 50 m/s)
mozliwoscC wytgczenia napedu | zmiany kierunku ruchu
(przy pasach ptaskich),

mozliwoscC uzyskania zmiennych przetozen, zarowno
stopniowe), jak i w sposob ptynny (wariatory),

cicha praca,
prosta i tania konstrukcja przektadni, tatwa obstuga.



Wady przektadni pasowych

wahania wartosci przetozenia wskutek poslizgu pasa,

wymagane napiecie pasa, co powoduje, duze naciski na
waty | tozyska,

powstawanie trwatych odksztatcen w pasach (wycigganie

pasow), co powoduje koniecznosc regulacji napiecia pasa
oraz jego zuzycie,

wrazliwosc¢ wiekszosci materiatow pasow na wptyw
roznych czynnikdw np. smarow, chemikalidow, wilgotnosci
itd.,

duze wymiary przektadni w porownaniu przektadniami
zebatymi.



Rodzaje przektadni pasowych z pasem ptaskim

Rodzaje przektadni pasowych

a, b, c) otwarte d, e) p

ofskrzyzowane, f) skrzyzowane



Przyktad przektadni z pasem ptaskim




Przyktady przektadni z pasem ptaskim




Parametry geometryczne

Przetozenie geometryczne




Podstawowe parametry przektadni pasowe)




| Naprezenia w pasie
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Pasy ptaskie

Materiaty stosowane na pasy ptaskie powinny zapewniac:
mocne sprzezenie pasa z kotem w celu przeniesienia napedu,
wysokg sprawnosc¢ przektadni,
odpowiednig wytrzymatosc | zywotnosc pasa.

Zakres stosowania
. E R E,; é k '
Rod ™ r
) pasa MPa MPa MPa kg/dm? MPa # Dy Gomax Vi
g jrmin g~ 1 m/s
Skorzany (skora bardzo rmiekka, zinigk- 0.3 _I_L
czona, normalna) 450 = 250 30 =~ 25 30 =90 09=10 | 44+ 39 ’ 100 20 - 45 255 5030
Tkaninowo-gumowy IS0 = 15001 45 = 65 50 - 30 1,2 = 1,251 3,9+~ 5,5 0,5 30 = 20 30=5 40
Balatowy 900 = 1500 | 50 = 65 50 1,25 4.4 0,5 25 30=35 40
Tekstylny bawelniany 250 = 350 30 = 50 40 1,3 3.9 0,3 20 5+3 30
Tekstylny welniany 30 - 40 40 1,15 4.4 3,3 20 10 =3 30
0,3+—

Z tworzyw sztucznych poliamidowych 550 200 550 1,2 20 100 | 80 = 100 60
Z tafmy stalowej na kole z w;;.rkladz:inq,
korkowg 0,21-10° 1500 0,21-10% 7.8 330 0,25 1000 45




Z1acza pasowe

a Lm:‘_:ﬁ%:::;%;&ﬁy::ﬁ;}@?;

i

it oz, minda PAT T R o M T G iy e AR L e P VR T g ﬂ;#ﬁ&\:,:g::a
(S S SO, SR S R

i
m\‘—\’

T

j
( A S S T _}mgjﬁi
f

o
5 e e T s R 3 ai ";:;-’.‘”“fg ke
S——— . S——, SR

L4

: -/""——“‘ o g e

e :
v mﬁ‘-"'—m\ .‘——"'-‘-\.Q_s — i,

i
[
i
B
~
‘“‘“"gh
5
-
|

RN
3
%E
:ﬁ Y
)
E
|
)
-
|
+
A4
.
JUN
£
v ‘Q:f‘ R
LS

7y
Z
N
~ VA '
fo
j
vl
[
w;}'
;mcn&(ﬁ' [— ]

\\\
<2
NS
B
by

2

P
' if"tf
/
e,
- b
4
[

I

Zigcza pasowe: a, b) zszywane, c, d) z tfgcznikiem metalowym (c - potsztywnym d -
przegubowym)



Kota pasowe
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Kola pasowe: a, b) zeliwne, ¢) spawane



Obliczenia przektadni z pasem ptaskim

Dane wejsciowe

moc P,

predkosc obrotowa n, (na kole napedzajgcym),
wartosc¢ przetozenial i,

odlegtosc osi a.



Obliczenia przektadni z pasem ptaskim

Przetozenie przektadni pasowe]

Wy Dy+g o~ D,
op (Dl‘l‘g)(l"“@) D,(1—¢)

z‘_.__

gdzie: g - grubosc¢ pasa, ¢ - poslizg sprezysty (w warunkach normalnych £= 0,01 + 0,02).

Wymiary srednic obliczeniowych ustala sie na osi obojetnej pasa (D+g), przy czym w
obliczeniach wstepnych 1 przyblizonych grubos¢ pasa g mozna poming¢ ze wzgledu na
maty stosunek g/D.



Obliczenia przektadni z pasem ptaskim

Srednica kota mniejszego

— 0,2+ 03)]/ ]/P K

D, - orientacyjna wartosc srednicy matego kota,

- moc przenoszona w kW,
K - wspotczynnik przecigzenia dla przektadni pasowych,
K, - haprezenia dopuszczalne dla materiatu pasa.

gdzie:

Obliczone srednice zaokragla sie do wartosci znormalizowanych.



Wspotczynnik przecigzenia K w przektadniach
pasowych

Rodzaj obcigzenia K
ruch zupetnie rownomierny 1,0-1,1
ruch niemal zupetnie rGwnomierny, rozruch tatwy 1,1-1,2

(obcigzenie do 120%)

ruch normalny, obcigzenie robocze z nieznacznym przecigzeniem 1,2- 1,25

ruch nierownomierny. DosC czeste wtgczanie, rozruch utrudniony (obcigzenie do 1,25-1,3
150%)

ruch nierownomierny, bardzo czeste wtgczanie, rozruch sredni (obcigzenie do 1,3-1,4
200%)

ruch bardzo nieréwnomierny. Rozruch ciezki 1,4-1,6

(obcigzenie do 300%)

ruch bardzo nierownomierny, silne wahania obcigzenia, czeste zmiany kierunku 1,6-2,0
ruchu

obcigzenie robocze z duzymi przecigzeniami o charakterze udarowym 2,0-2,5



Predkosc¢ pasa

PredkosSC pasa jest ograniczona jego wtasnosciami wytrzymatosciowymi |
wynosi 30+60 m/s. Po zatozeniu srednic kot nalezy sprawdzi¢ predkosc pasa |
w przypadku, gdy przekracza ona v, nalezy srednice te odpowiednio

zmniejszyc.

W°D1°n1

60

A

= e'Z**’lmc;z::c



Odlegtosc¢ osi kot pasowych

Odlegtos¢ osi kot pasowych jest w zasadzie dowolna i jest ustalana
wedtug zatozen konstrukcyjnych. W konstrukcjach maszynowych przyjmuje
sie dla pasow ptaskich przewaznie

a =(1,5+ 2)(D;+D,)



Podstawowe parametry przektadni pasowe]

Do podstawowych parametrow geometrycznych przektadni pasowe| otwarte]
Z pasem ptaskim zalicza sie:

kat opasania ¢, na matym kole,
kat y rozwarcia ciegien,
dtugosc pasa L,

dtugos¢ pasa napietego w czasie spoczynku L (wynikajgcg z wymiarow
przektadni), mierzong po osi obojetnej pasa,
srednice obliczeniowe kot D, i D..

yid £y {V
£Lo==2q - o8 5 |- -

STy ] Ty 7
(LogtLy) 4y (Dy— D)

bt R



Przektadnie z pasami klinowymi




Przektadnie pasowe z pasami klinowymi

Przektadnie pasowe z pasami klinowymi sg otwarte i mogg pracowac W
dowolnym potozeniu (w uktadzie poziomym, pionowym lub skosnym).

Najprostszg przektadnie tworzg dwa kota rowkowe, opasane pasem
klinowym. W napedach maszyn stosuje sie przewaznie przektadnie
sktadajgce sie z kot wielorowkowych 1 odpowiednie] liczby rownolegtych

pasow.



Przykiady przektadni klinowych




Przekroj i budowa pasa klinowego

1 — powierzchnia zewnetrzna,;
2 — powierzchnia wewnetrzna;
3 — powierzchnia boczna;

4 — powierzchnia skuteczna,

5 — warstwa rozciggana;

6 — warstwa nosna;

[ — warstwa podatna,

8 — tasma ptocienna.




Przekroj i budowa pasa klinowego

Ciegno poliestrowe

Kauczuk naturalny

Ostona tkaninowa

Warstwa occhronna z poliamidu

Ciegno poliestrowe

'|’ .',

Polaczenie

Folichloropren wzmocniony whoknem

JI‘I

Ff,i ,lﬁ,




Pasy klinowe

r e
PN
A
\ gty '
= SIRNZ7 W
=1 o _[r;‘ ) 7
T= ‘ \\\ : LN
. PO N
il <
\g;‘i@ft’zf Pas Rowki w wierncu
Szerokose ) . "
Oznaczenie wiel- skuteczna Wymiary Wymiary wienca kola rowkowe-
kos$ci przekroju pasa i rowka przekroju pasa g0 %)
pasa W wiencu
by LY heDl by | 22| 2D
Z 8,5 16 6 2 2,5 7 12 | +0,3] 8 +1
A i1 13 8 3 3,3 87115 | £0,3] 16 5
B 14 o35 [ 4.2 | 10.8] 15 | £0,4 12,5|
L 19 22 i4 4,5 | 5,7 | 14,3} 22,5 +0,5 17
- 2
D 27 520 19 | 7 | 81]199]37 |06 24 | Y
B 32 38 | 25 | 8 | 9.6 23.4] 445 x07 29 | *7

Uwagi: 1) wymiary nominalne,
2) najmniejsze wartodci nominalne,

3) warto§é kata zarysu rowka f jest réwna 38°, 36° lub 34°, zaleinie od $red-

nicy skutecznei dp kola i typu wielkodci przekroju pasa (p. norma PN-66/
[M-85202).




Pasy klinowe zespolone

fasma facgcs
pasy pojedynce
g

przekraju pasa Wee | Hy = H =
151 17.5 15,5 16.7 1.7
&4 BP 1588 | 13,3 101 B.2
E BP 19,05 | 187 13.5 B.6
CEP 254 | 230 174 11.8
| 25,4 226 3.0 7.7




Kota pasowe rowkowe

(z-1)e+2F

B-




Kota pasowe rowkowe

Ra 20//Ra 2,5/ Ra10/ Ra 20
J ’

— 5 9/( </)
F A - . -

JTabliczka




Kota pasowe rowkowe
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Kofa pasowe do pasow klinowych:
a) wielorowkowe; b) jednorowkowe sktadane
Z requlowang Srednicg



Obliczanie przekiadni z pasami klinowymi

Obliczenia nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami PN. W stosunku do przektadni z pasem
ptaskim, mozna wyrdznic nastepujgce roznice:

zamiast srednic kot  gtadkich  podstawia sie we  wzorach  Srednice
skuteczne D,,;

zamiast wspotczynnika tarcia u, wprowadza sie do WZOrow

pozorny  wspotczynnik  tarcia @ u’, ze  wzgledu na Klinowy ksztatt
pasa (3- kat zarysu rowka na kole, g = 40°)




Obliczanie przekiadni z pasami klinowymi

kat opasania ¢ na matym kole przyjmuje sie juz powyze] 70°
(dla pasow ptaskich - pow. 120 °), co wynika m.in. z mniejszych
odlegtosci osi;

odlegtosc osi przyjmuje sie orientacyjnie w granicach

0,5(dy; +d,,) + 50 mm < a < 2(d,,; +d,)

dla pasow klinowych przyjmuje sie wspotczynnik napedu
Pg = 0,5 do 0,7 oraz dopuszczalng czestotliwosC zginania
U.. =20do40s".

max



MocC przenoszona przez 1 pas

Przekr6j pasa | De min | De, max N, kW
f _ 593
7 63 90 0,735«!.[0,3{1- v 009 1393 0 042 ]
D, |
: -
A 00 | 125 | 0.735-v- [ 0.61.y009_20.68 | 1) 1542 ]
\ e !
: : %
B 125 | 180 | 0.735-v [ 108 y=0.09 _ 0980 o¢ 104 2 ]
k D,
C 180 | 300 0,735-\;.[2,01«!‘“‘:’9——]948—318 10~ 2]
\ e
: : %
D 300 | 430 | 0.735-v- [ 4,29.v= 009 _ ESU —6.48-107%4 . v2 ]
\ e ;
; — x
E 430 | 700 | 0735-v-] 622-v7 009 _12% 959 1074 2 ]
H D, f
v [m/s], De [mm]




| Liczba pasow

gdzie:
Z - ilos¢ wymaganych paséw w przekiadni
N . k (wyliczong wartos¢ zaokraglamy w gore do liczby catkowitej);
7 > I N - moc przenoszona przez przekiadnie,

N, - moc przenoszona przez jeden pas,
M ‘ kq;. ) kL k, - wspofczynnik k3ta opasania;

k; - wspotczynnik warunkéw pracy;

k, - wspotczynnik dtugosci pasa.




Wspotczynnik warunkoéw pracy ky

dla dziennego czasu trwania pracy [h]

dla dziennego zasu trwania pracy [h]

do 10

od 10 (1]

do 16

powyZej 16| do 10 d

d10
016

powyzej 16

Napedy lekkie:

dmuchawy | wydagi, mieszalniki
Cieczy, pompy i sprezarki odsrodkowe,
przenosniki tasmowe do materiatdw
lekkich, wentylatory o mocy do 7,5 kw;

1,0

1.1

1,2 1,1

1,2

1,3

Napedy srednie:

maszyny drukarskie, mieszadla do
ciasta, obrabiarki do metali (tokarki,
szlifierki), pednie, pompy i sprezarki

tlokowe trzy i wiecej cylindrowe, pral-

ki, prasy, tlocznie, nozyce, pradnice,
przenosniki fancuchowe i tasmowe

do materiatéw ciezkich, sita obroto-

we i wibracyjne, wentylatory i pompy
0 mocy powyzej 7,5 kW,

1,2

1,3 1,2

1,3

1.4

Napedy ciezkie:
dmuchawy wyporowe, maszyny:

cegielniane, papiemicze 1 widkien-
nize, miyny miotkowe, pity tartac-

ne, pompy i sprezarki tiokowe jedno
i dwu cylindrowe, prasy, brykieciarki,
przenosniki: kubetkowe, zgamiakowe
i slimakowe, rozpylacze, wzbudnice;

1,2

1,3

14 1.4

1,5

1,6

Napedy bardzo ciezkie:

dZwigniki i podnoéniki, kalandry do
gumy, kruszarki do kamieni, miyny:
kulowe, pretowe i rurowe.

1,3

1.4

1,5 1,5

1,6

1.8

D*"" —d K3t opasania Wspétazynnik kata
A p= ks
0,00 180° 1,00
0,05 177° 0,99
0,10 174° 0,99
0,15 171° 0,98
0,20 169° 0,97
0,25 166° 0,97
0,30 163° 0,96
0,35 160° 0,95
0,40 157° 0,94
0,45 154° 0,93
0,50 151° 0,93
0,55 148° 0,92
0,60 145° 0,91
0,65 142° 0,90
0,70 139° 0,89
0,75 136° 0,88
0,80 133° 0,87
0,85 130° 0,86
0,90 127° 0,85
0,95 123° 0,83
1,00 120° 0,82




Karta katalogowa

Predinic mnizjszego kefa ny [obrimin]
[|11.H'[| q% mu|m|1H|mlH||n|1ﬂ|1mu|zmlum|:-|axl|an|ln|unu|5mn|5m|=m
'iartoic mooy znamionove] N [l6W)
1 042 | 095 | A7 [ 920 | 1,8B | 176 | 202 | 216 | 249 | L7T | 300 | 206 | 226 | 2200 | 324 | 307 | 277 | 234
105 045 (080 | 035 | 0,29 | 1,58 | 1090 | 208 | 234 | 172 | 3,05 | 33T | 353 | 367 | 376 | 376 | 364 | 340 | 30
80 11 Q0AT | 085 | 034 (04 (00| 204 | 235 | 253 196 | 333 | 364 ) 300 | 409 (427 | 428 | 427 | 404 | 372
1.5 §os50 | 080 | 142 | 058 | 181 | 208 [ 23 | 271 319 | 3,60 [ 396 | £27 | 450 | £6B | 230 | 480 | 467 | 441
>3 J 052|094 | 050 | 167 | 182 | 232 [ 289 | 250 ( 3 ) 3BE (439 | 462 | 297 (S04 532 | 5370 531 | 510
1 J052 | 004 | 048 | 165 (1,89 | 207 [ T8N | 280 | 327 | 367 | 388 | 475 | 447 | 450 | £48 | 431 | 357 | 346
105 g 055 (099 (957 | 175 | L00 | 241 | 398 | 250 | 3,50 | 354 (&3F | 461 | 483 | 496 | 500 | 480 | 460 | 415
100 | 12 QOST |03 | 0B ) UBL | L0 | 234 | 235 | 307 | 373 [ 432 [ 484 | 489B | 525 | 542 | 552 | 546 | 524 | 434
15 JO60 | 08 | 073 (102 (2330 268 | 390 | 3,36 | 396 | 450 | 496 | 535 | 566 | 580 | 604 | 60 | 58 | 552
=3 J 062 (1,13 | 1.8 | 202 152|338 | 354 | 409 | 478 -El' 572 | 608 { 635 | 636 f 6,62 | 650 ) §21
1 QOB2 | 116 | WS | Zo7 [ 236 | 286 [ 330 ) 357 | 498 | 471 [ 505 | 548 | 577 | 55 | 583 | 560 | 506 | 447
105 QOET (1,21 (0S84 L6 | 249 | 300 | 348 | 375 | 441 | 439 | 547 | 586 | 614 | 631 | 635 | 618 | 580 [ 517
12| .2 goes (0,26 (202 | 226 | 60 | 304 | 365 | 3 | 464 | 527 | 579 ( 623 | 655 | 677 | GET | 676 | 643 586
L5 0 | 120 | L0 235 (00 | 328 (3B ) 412 | 487 | 554 | BAZ | 660 | 657 | 72 | 739 | T34 | TO06 | 655
=3 Q00 | 035 | L8| 344§ 182 | 342 (358 | 4300 510 | SEI ) BA8 | 696} 73 | 7ER ) T | 18 40 TO0 | 724
1 J077 (1,40 | 235 252 | 280 | 350 | 406 | 438 | 515 | 560 (G634 | 676 | 7@ | 706 | 709 | 675 | &10 | 514
105 goye (145 (233 | 280 | 300 | 354 | 433 | 456 | 535 | 606 [ AT | 703 | 745 | TAD | T | 733 | 674 583
125 | 1.1 J0BZ [1,50 [ 2AZ | 270 (302 | 278 | 440 | 475 | 561 | 6236 | G99 | 749 | 7,65 | BOG | 03 | 790 | 737 | 632
15 J08L | 054 | I50 ) 180 (323 [ 352 (456 | 453 | 564 | 6E2 | 731 | TEE | BIB | B34 | 065 | 840 | 01| 7.0
=3 J 086 [ 1,5 334 [ 406 | 473 ) 512 | 60T | 691 [ 7R3} B23 | BEO | 900 | 917 f 906 ] 64 | 790
1 092 | 155 413 319 BII | TN 764 | 8O0 | B39 | BAB | 827 | 762 | 671 | 518
105 §ogd | §T2 437 54| 645729 GAB | 88 | BS4 | B8 | BI7 | 734 | 579
140 | 1.2 Q08 [T 450 5)66,|.668 | 7,56 BA5 | 937 | 940 | 830 055 | 798 [ 666
15 Joma | L8 A5 58 | B3 T 521 ) 8B4 | 036 | 0E3 |04 | 361 [ 735
=3 QL0 1,88 ATm 03 | 704 ) Ri2 ;IE&E 10,35 110,00 | 9.5 | 805
1T i nn 517 64T | 760 | B52 ooz 954 | BE7 034 | 028 662 | 430
1,05 1,13 |08 51 6566 | 723 EED 10,28 § 10,35 |1023 |08 | B8 | 725 | 500
180 | 1.2 Q115 | 112 343 EB4 | 505 | 508 106 | 10771079 | 1828 | 943 | 7.BB | 570
1.5 §1.a8 | LiE 539 703 | 82 | 936 I0ES | 11,18 11,25 | 1830 | 10.007| 852 | 639
=3 §120 | 222 5,73 T I B5 962 |1 n VBN {1072 R 1142 10,58 | 915 | 7.08
1 j1an |13 610 TEL | 890 | 292 | 10,674 11,09 (19,15 (10E1( 9,78 | 792 | 538 | 188
105 132 [l ] TAD | 513 | w2 N 11,45 | Issepilaapangs,| 857 | &2 | 257
180 | 1,2 124 ]| 249 637 754 | 237 1048 |0 18 1|12 11081] 815 | 665 | 3,26
1.5 127 252 &51 1T | 5,60 | 10,76 |0 1220012,29 (1219 | 11,23 | 8,72 | 7.294) 355
=3 | 1290 158 665 833 EB 11 12,56 | 12,81 { 12,65 § 11,85 | 18,20 | 7527) 454
1 j148 |1 700 [ AR Rl | 12N (e sS850 |67 | 289 -
105 § 1,51 | 179 | 455 | 510 [ 589 | 704 | &27 | 20 | 1037|1149 224 12,56 | 1240 (1177 (1002 | 733 | 352
00 | 1,2 §153 | LS | 462 | 509 | 600 | 7217 | &4 | 905 | 1060 | 11,77 |9256 | 12,53 | 161 [ 1217 | 1054 | 751 | 416
1.5 055 (B9 | 471 | 529 | &10 | 741 [ 861 | 2,27 [ 1083 | 1205 (1288 | 1330 13,23 | 12,63 [ 11,06 | 648 | 479
=3 §158 (193 | 479 | 538 155 | B37 | 545 | 1106|1232 |1 1367 13,64 11305 | 11,58 | 906 | 583
1 J0F [ 207 | 506 | 577 | G6T | 805 | 830 | 507 | 11,51 |1259 [I3A5 913,13 [ 12,45 | 1104 | 815 | 3.8
105 1,72 | 3.1 | 524 | 557 | 678 | 819 | 988 (1016 | 11,74 | 12,86 | 1347 | 1349 | 12,86 [ 11,50 | 867 | 444
I |11 |75 | 226 | 532 | 596 | 6ED | 823 | 963 | 1034 | 1157 | 13,04 |9379 | 13,86 | 13,18 [ 1198 | 9,10 | 500
15 J1.78 (220 | 540 | 605 | 659 | 845 [ 980 | 1052 | 1220 | 1342 {1402 | 14,23 | 13,68 | 12,42 | 971 | 5.60
=3 J1A0 | 235 ) 548 [ 604 ) 700 [ 860 ) 556 1071243 J_!E_,H.M 14604 1411 1289 | 103 | 617
1 195 | 262 | 588 | 639 | 7,60 | 9,15 [ PQ52 [ 1126 | 12,85 | 12,84 | 0403 | 13,62 | 12,22 | 922 | 529
105 | 197 | 366 | 557 | 658 | AT | 9.29 | 10,68 | 1144 | 1308 | 14,92 | 0445 1359 | 12,64 [ 1025 | 581
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Wymagana ilos€ pasow w przekdadni: 7= ———
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gdzie:

N — moC przendszona przez przekladnie;

Ny — moC mamiondwa prZendszona przez [eden pas;
k, —wspalzynnik k3ta opasania, patrz tabela 3.2.;

ker—wispalzynnilk wannkdw pracy, patrz tabela 3.1
Ky —wspolczynnik dhegosd pasa, patrz tabela 3 3.




Przektadnie z pasami okragtymi

Przektadnie z pasami okrggtymi sg stosowane wytacznie do przenoszenia
bardzo matych mocy, a wiec w przypadkach, gdy zalezy nam przede
wszystkim na otrzymaniu przektadni o lekkiej budowie 1 stosunkowo
niewielkich wymiarach. Pasy okragte sg wykonywane z nici bawetnianych,
tworzyw sztucznych poliamidowych Ilub ze skory; srednice pasow
wynoszg 3 do 10 mm.

Stosuje sie kota z rowkiem potokrggtym o promieniu rownym promieniowi
pasa lub kota z rowkiem trapezowym o kacie rozwarcia 40°.
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Regulacja napiecia pasa

Materiaty stosowane na pasy charakteryzujg sie matym
modutem sprezystosci wzdtuznej E, zatem pod wptywem obcigzenia
(napiecia wstepnego | roboczego) PO pewnym okresie pracy
wystepuje wydtuzenie pasa wskutek trwatych odksztatcen. Dla
utrzymania mozliwie statego naciggu pasa stosuje sie okresowg lub
ciagtg regulacje napiecia.

Regulacje okresowg mozna uzyskacC. przez skracanie
| powtdrne fgczenie pasa, odsuwanie kota pasowego (silnika) na
saniach przy zastosowaniu Srub nastawczych Ilub przez
zastosowanie krgzkow napinajgcych o regulowanym przesuwie.
Regulacje ciagta uzyskuje sie¢ przewaznie przez przesuw krgzka
napinajgcego pod dziataniem ciezaru lub sprezyny oraz rzadzie] —
przez przesuw kotfa pasowego.



Regulacja napiecia pasa
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Regulacja napiecia pasa:
a) okresowa, b, c) ciggfa

Przy duzych rozstawieniach osi kot czesc¢ bierna pasa powinna by¢ na gorze
(a) 1| wowczas wystepuje tzw. regulacja zwisowa, przy ktorej napiecie pasa
reguluje jego ciezar.



Regulacja napiecia pasa

Rys. 5.1. Kontrola naciggu pasa przez pomiar ugiedia ciegna pasa.

2. Ustali€ wartos< ugiecia U na 100 mm diugosc oddnka pomiarowego pasa z kraywe) wykretine] naciggu
pasa z rysunku 5.2. lub 5.3,

3. Obliczyc wartosc ugieda U, dia istniejgce] dtugosd oddinka pomiarowego L.

oL
U o
LT

= A4 scin®
L=4A sin=

Ustalong z rysunku 5.2. lub 5.3. site kontrolng g nalkeZy, w polowie odcinka pemiarowego L, preylogyc
prostopadle do cdegna pasa 2godnie z powyZszym rysunkiem i zmierzyc wartoic ugiecia ciegna L/, w razie
potrzeby skorygowad nacigg.
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‘Wartedt wgiecia pasa U na 100 mm duged oddinks pemianowego pasa [mm]

100 200 300 400 SO0 60O 70O 8OO 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Minimalna sifa T, w degnie pasa w stanie statyczrym [N]

Rys. 5.2. Zaleinods ugieda U od sify T, dla pasow waskich.

5.2. Kontrola naciggu pasa przez pomiar obrotow.

Przy pomocy tej metody kontroluje ske nacigg pasdw przez oblicenie podlizgu pasdw na kole pasowym.
Mierzy sie obroty kola @ynnego (napedowego) | biermego (napedzanego) podzas biegu jatowego i pod ob-

cigZeniem, a nastepnie oblicza sie podlizg wg wzoru:

s = (1 -2 100%
oo Mhg
gdzie:

5 - poslizg

Ny - obroty kola ynnego w biegu jalowym
Ny - obroty kofa biernego w biegu jalowym
Mg - 0broty kola @ynnego pod obcigZzeniem
Ny - 0broty kofa biermego pod obcigZeniem

Przy obcigZzeniu nominalnym poélizg nie powinien przekraczad 1%. Niedopuszzalny jest maty nacdag lub

[*]

[obrfmin]
[obr/min]
[obr/min]
[obrfmin]

diuzsze przecigZenie z podlizgiem ponad 2%, gdyz to ujemnie wphywa na Zywotnosd pasow.




Przektadnie z pasami zebatymi




Przektadnie z pasami zebatymi

Przektadnie z pasami zebatymi stanowig specjalng odmiane
przektadni pasowych, poniewaz pasy sg powigzane ksztattowo z kotami,
co upodobnia je do przektadni tancuchowych. Przektadnie te nie
wymagajg wstepnego napinania pasa | pozwalajg na uzyskanie
przetozen do | = 30. Przy | > 3,5 duze koto moze bycC gtadkie.

Pasy zebate wykonuje sie ze sztuczne] gumy lub z poliuretanu,
odznaczajgcych sie bardzo dobrymi wtasnosciami sprezystymi |
odpornoscig chemiczng. Warstwe nosng w tych pasach stanowig linki
stalowe lub poliamidowe.




Przektadnie z pasami zebatymi




| Przektadnie z pasami zebatymi

> dhugos¢ pasa L = p,z,
Fye
-t
> odlegtos¢ migdzy osiami két (rys. 2.11)

> Srednica podzialowa d =




Dziekuje za uwage




