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WYDZIAL MECHANICZNO-ENERGETYCZNY

KARTA PRZEDMIOTU
Nazwa przedmiotu w jezyku polskim: Techniki wytwarzania
Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim:  Production technics
Kierunek studiow (jesli dotyczy): Mechanika i budowa maszyn energetycznych
Specjalnos¢ (jesli dotyczy):
Poziom i forma studiow: I stopien, niestacjonarna
Rodzaj przedmiotu: obowigzkowy
Kod przedmiotu WO9MBE-NI2327
Grupa kursow NIE*
Wyktad | Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zajeé
zorganizowanych w Uczelni 27 18
(ZZU)
Liczba godzin catkowitego
naktadu pracy studenta (CNPS) 90 60
Forma zaliczenia zaliczenie zaliczenie na
na oceng oceng
Dla grupy kursow zaznaczy¢
kurs koncowy (X)
Liczba punktow ECTS 3 2
w tym liczba punktéw
odpowiadajaca zajeciom 2
o charakterze praktycznym (P)
w tym liczba punktéw ECTS
odpowiadajaca zajeciom
wymagajqcym b'ezpos'refiniego 15 15
udzialu nauczycieli lub innych > >
0s0b prowadzacych zajecia
(BU)

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI

SPOLECZNYCH
1. Wiedza i umiej¢tnosci z zakresu kursu rysunek techniczny.
2. Wiedza 1 umiejetnosci z zakresu kursu materiatloznawstwo.
3. Wiedza z zakresu kursow: matematyka 1 fizyka.
CELE PRZEDMIOTU

C1 — Zapoznanie si¢ z zasadami projektowania i budowa oprzyrzadowania odlewniczego i
spawalniczego.

C2 — Przedstawienie sposobu ksztaltowania plastycznego metali i technologii termoformowania
tworzyw sztucznych.

C3 — Objasnienie metodyki zdejmowania naddatku obrobkowego w roznych sposobach obrobki
ubytkowe;j.

C4 — Doskonalenie umiej¢tnosci zwigzanych z produktywnoscig odlewania, obrobki plastyczne;,
techniki spawania i obrébki ubytkowe;.




C5 — Wyrabianie umiej¢tnosci analizowania uzyskanych wynikow pod katem optymalizacji
prowadzonych proceséw.

C6 — Doskonalenie umiegjetnosci postugiwania si¢ specjalistycznymi programami stosowanymi w
technikach wytwarzania.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA SIE

W wyniku przeprowadzonych zaje¢ student powinien:

z zakresu wiedzy:

PEU W01 - objasnia¢ metodyki wykonywania form, rdzeni i sposobow odlewania oraz oczyszczania
produktow,

PEU_WO02 — wytlumaczy¢ zastosowanie odpowiednich technik spawania w tgczeniu materiatow,

PEU W03 — omoéwi¢ warunki umozliwiajgce uzyskiwanie plastycznosci metali w celu ich
ksztaltowania,

PEU W04 — przedstawi¢ wplyw temperatury w technologii termoformowania tworzyw sztucznych,

PEU_WO05 — wskaza¢ na wlasciwe narzedzia i parametry stosowane w obrobce ubytkowej materiatow.

z zaKkresu umiejetnosci:

PEU _UO1 — stosowa¢ poznane sposoby wykonania form, rdzeni i oczyszczania wyrobow,

PEU_UO02 — oceni¢ rodzaj ztacz, spoin i technik spawania,

PEU_UO03 — zidentyfikowa¢ sposoby obrobki i parametry technologiczne w celu uzyskania
uplastycznienia metalu,

PEU_UO04 — przedstawi¢ mozliwosci termoformowania tworzyw sztucznych,

PEU_UOS — przeprowadzi¢ obliczenia predkosci skrawania dla obrobek ubytkowych.

z zakresu kompetencji spolecznych:

PEU KO01 — mie¢ swiadomo$¢ profesjonalnego zachowania na stanowisku badawczym oraz znac
gldwne zasady bezpiecznej pracy z obrabiarkami.

PEU_KO02 — umie¢ wyszukiwa¢ informacje oraz je krytycznie analizowac, obiektywnie oceniac
argumenty, racjonalnie ttumaczy¢ i uzasadnia¢ wtasny punkt widzenia z wykorzystaniem
wiedzy z zakresu odlewnictwa, spawalnictwa, przerobki plastycznej, obrobki ubytkowej i
termoformowania tworzyw sztucznych

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢ - wyklad Liczba godzin

Wyl Zasady kszta.ito.wania 1 wytwarzania odleyvéw, materialy stosowane na 4
formy, rdzenie i odlewy oraz oczyszczanie odlewow.

Wy2 Podstawowe pgj gcia dotyfzza,ce spawania metali. Okreslenie rodzajow zlacz i 4
spoin. Spawanie gazowe i elektryczne.
Spawanie plazmowe i laserowe. Maszyny i narzedzia stosowane w przerobce

Wy3 . . . . 4
plastycznej metali. Odksztalcenie plastyczne metali.
Technologia walcowania, wyciskania, ciggnienia i kucia. Termoformowanie

Wy4 .. . 4
tworzyw sztucznych i ich zastosowanie.

Wys Charakterygtyka toczenia, zjawiska, narzedzia, obrabiarki, rodzaje toczenia i 4
zastosowanite.

Wy6 Ksztaltowanie materiatow metodg frezowania, rodzaje frezow i frezarek. 4
Wykonywanie otworé6w w materiatach, rodzaje wiertarek.

Wy7 Metody obrobki §ciernej, materiaty $cierne i narzgdzia, szlifowanie 4
Sciernicowe, tasmowe, gtadzenie, docieranie i polerowanie.

Wy8 | Obrdobka elektroerozyjna, drazarki wglebne i wycinanie elektroerozyjne. 4

Wy9 | Zaliczenie kursu 4
Suma godzin 36




Forma zajec - laboratorium Liczba godzin

Lal Metody ksztattowania powierzchni toczeniem 2
La2 Metody ksztaltowania powierzchni wierceniem 2
La3 Mozliwosci ksztattowania powierzchni frezowaniem 2
La4 Mozliwosci ksztaltowania powierzchni szlifowaniem 2
La5 Wybrane metody obrobki Sciernej 2
La6 Metody wykonywania gwintow 1 kot zebatych 2
La7 Ocena stanu warstwy wierzchniej elementéw maszyn po obrobkach 2

ubytkowych
La8 Metody ksztaltowania powierzchni drazeniem elektroerozyjnym. 2
La9 Zaliczenie laboratorium 2

Suma godzin 18

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1.Wyklad

wyktad tradycyjny z wykorzystaniem prezentacji multimedialnej, praca
wlasna, samodzielne studia i przygotowanie do zaliczenia.

N2. Laboratorium
praca wlasna — przygotowanie do laboratorium; krétkie sprawdziany pisemne;
obserwacja rzeczywistych proceséw z technik wytwarzania

N3. Konsultacje

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE - wyklad

Oceny (F — formujagca | Numer efektu Sposob oceny osiagnigcia efektu uczenia sie
(w trakcie semestru), P | uczenia sig
— podsumowujaca (na
koniec semestru)

Fl PEU WOI, kolokwium
PEU W02,
PEU W03

F2 PEU W04, kolokwium
PEU W05

P=(F1+F2)/2

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE - laboratorium

Oceny F — formujaca (w trakcie Numer efektu uczenia si¢ Sposob oceny osiggnigcia efektu
semestru), uczenia si¢
P — podsumowujaca (na koniec
semestru)
F1,F2 ... F8 PEU UO1-PEU UO05 wejsciowka, odpowiedzi ustne,
PEU KOI-PEU K02 sprawozdanie z ¢wiczen
laboratoryjnych

P=(F1 +F2+F3+...+F8)/8




LITERATURA PODSTAWOWA I UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:
[1] Lewandowski J.L., Maszyny formierskie i rdzeniowe. PWN, Warszawa 1991.
[2] Jaworski R. i inni., Cwiczenia laboratoryjne z budowy maszyn, skrypt PWr.,
Wroctaw 1981.
[3] Poradnik inzyniera. Odlewnictwo. WNT, Warszawa 1986.
(4] Gourd L.M., Podstawy technologii spawalniczych. WNT, Warszawa 1997.
[5] Mazur M., Podstawy spawalnictwa. Wyd. Poli. Slaskiej, Gliwice 1999.
[6] Kajzer S., Kozik R., Wusatowski, Wybrane zagadnienia z procesOw obrobki
plastycznej metali. Wyd. P.S1., Gliwice 1997.
[7] Erbel S. Kuczynski K. Marciniak Z., Obrobka plastyczna. WNT, Warszawa

1981.

[8] Cichosz P. (red.), Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa. Laboratorium,
Oficyna Wyd. PWr. Wroctaw 2002.

[9] Zebrowski H. (red.), Techniki wytwarzania — obrobka widrowa, $cierna,

erozyjna. Oficyna Wyd. PWr., Wroctaw 2004.

LITERATURA UZUPEENIAJACA:

[1] Tabor A., Raczka J.S., Odlewnictwo. Wyd. Fotobit, Krakow 1996.

[2] Piwowarczyk J. (red.), Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. T1 1 T2, WNT,
Warszawa 2005

[3] Gronostajski J. 1 inni., Laboratorium z obrobki plastycznej metali. Wyd. Polit.
Wroctawskiej, Wroctaw 1973.

[4] Koch J., Systemy wytwarzania. Skrypt PWr., Wroctaw 1997.
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