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WYDZIAL MECHANICZNO-ENERGETYCZNY

KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu w jezyku polskim: Technologia produkcji i remontu
Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim: Production and repair technology
Kierunek studiow (jesli dotyczy): Lotnictwo i Kosmonautyka
Specjalnos¢ (jesli dotyczy):
Poziom i forma studiéw: I stopien, stacjonarna
Rodzaj przedmiotu: obowigzkowy
Kod przedmiotu: LSN110039
Grupa kursow: Nie
Wyktad Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zaje¢
zorganizowanych w Uczelni 15
(ZZV)
Liczba godzin catkowitego
naktadu pracy studenta 30
(CNPS)
Forma zaliczenia zaliczenie
na ocene
Dla grupy kurséw zaznaczy¢
kurs koncowy (X)
Liczba punktow ECTS 1

w tym liczba punktow
odpowiadajaca zajgciom
o0 charakterze praktycznym (P)

w tym liczba punktow ECTS
odpowiadajaca zajgciom
wymagajacym bezposredniego
kontaktu (BK)

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI
SPOLECZNYCH
1. Podstawowa wiedza na temat organizacji prac inzynierskich w przedsiebiorstwie i zadan
konstruktora, technologa itp.
2. Podstawowa wiedza z zakresu materialow inzynierskich - Umie okresli¢ zwigzki pomigdzy
rodzajem materiatu i jego wlasciwosciami
4. Podstawy znajomosci technologii wytwarzania bezubytkowych oraz ubytkowych.

CELE PRZEDMIOTU

1. Przekazanie stuchaczom wiedzy z zakresu zaawansowanych technologii stosowanych w
produkcji i remontowaniu komponentow statkow powietrznych, w tym: przyrostowych
technologii wytwarzania, obrobki laserowej, procesow obrobki ubytkowej CNC, nanoszenia
powlok (laserowego, plazmowego)

2. Zdobycie wiedzy i umiejetnosci niezbednych do kompleksowego rozwigzywania
zagadnien inzynierskich z zakresu doboru i realizacji procesOw wytwarzania i remontowania
komponentow z uwzglednieniem obrobki ksztaltujacej przyrostowej oraz CNC, procesow




obrobki wykonczeniowej 1 powierzchniowej oraz nanoszenia powtok funkcjonalnych.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA SIE
I. Z zakresu wiedzy:
PEU_WO01- Poznat zaawansowane technologie wytwarzania i regeneracji komponentow
statkow powietrznych
PEU_WO02- Ma wiedze w zakresie innowacyjnych/zaawansowanych technik wytwarzania i
regeneracji komponentéw lotniczych, potfabrykatow i gotowych wyrobdéw z materiatow
polimerowych, metalowych i kompozytowych, w tym réwniez otrzymywania elementow o
strukturze gradientowey.
PEU WO03- Ma wiedz¢ na temat trendow w zakresie rozwoju materiatow 1 technologii
materiatlowych oraz na temat postgpu w dyscyplinach nauki i techniki, bedacych odbiorca
innowacji materiatowo-technologicznych, w tym z obszaru technik przyrostowych.
I1. Z zakresu umiejetnosci:
PEU_UO1- Potrafi dobra¢ i zaprojektowaé proces technologiczny modelu, potfabrykatu,
gotowego elementu wybrang technika przyrostowa, oraz dokona¢ oceny jako$ci materiatowe;j
i geometrycznej otrzymanego detalu.
PEU_UO02- Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych oraz innych wilasciwie
dobranych zrodet, rowniez w jezyku angielskim

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢ - wyklad Liczba godzin

Wstep do przyrostowych technologii wytwarzania. Podstawowe zasady i
terminologia w obszarze technik przyrostowych (AM). Zaawansowane
metody projektowania komponentow z uwzglednieniem zagadnien
optymalizacyjnych (topologii, przeptywow).

Wyl

Podstawy realizacji procesow (AM) typu powder bed. Zalety i ograniczenia
procesow. Zakres przetwarzanych materialow osigganych charakterystyk 5
mechanicznych oraz doktadno$ci odwzorowania. Przygotowanie i realizacja
procesow. Przyktady zastosowania.

Wy?2

Podstawy realizacji procesow (AM) typu laser cladding. Zalety i
ograniczenia procesOw. Zakres przetwarzanych materiatdéw osigganych 5
charakterystyk mechanicznych oraz doktadno$ci odwzorowania.
Przygotowanie i realizacja procesow. Przyktady zastosowania.

Zaawansowane metody wytwarzania komponentow polimerowych i
kompozytowych realizowane za pomoca technologii AM. Zakres
Wy4 | przetwarzanych materiatow osigganych charakterystyk mechanicznych oraz 2
doktadno$ci odwzorowania. Przygotowanie i realizacja proceséw. Przyklady
zastosowania.

Zaawansowane metody obrobki CNC w ksztaltowaniu i regeneracji

Wy5 komponentéw lotniczych. Projektowanie i dobor parametréw procesow 5
obrobkowych. Stosowane materialy. Charakterystyka procesu wytwarzania.
Przyktady aplikacji.
Metody ksztattowania i regeneracji warstw powierzchniowych podnoszace

Wy6 wytrzymalo$¢ zmeczeniowa, odpornos¢ tribologiczng komponentow statkow 2

powietrznych. Laserowa obrobka powierzchniowa i funkcjonalizacja
powierzchni komponentéw ze stopow lekkich.

Metody nanoszenia i regeneracji powtok funkcjonalnych modyfikacji warstw
powierzchniowych podnoszace wytrzymato$¢ na petzanie, zmeczenie, 2
odpornos¢ tribologiczng komponentow statkow powietrznych. Obrobka
powierzchni wyrobow gotowych. Funkcjonalizacja powierzchni.

Wy7




Normalizacja materialow i procesow.

Wy8 | Kolokwium zaliczeniowe. 1

Suma godzin 15

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1. wyktad informacyjny

N2. prezentacja multimedialna

N3. case study

N4. praca wlasna — przygotowanie do laboratorium

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE

Oceny (F — formujaca Numer efektu uczenia Sposdb oceny osiggnigcia efektu uczenia si¢
(w trakcie semestru), P | si¢
— podsumowujaca (na
koniec semestru)

P PEK_WOL1 - PEK_WO03, | Kolokwium
PEK_UO1 - PEK_U02

LITERATURA PODSTAWOWA 1 UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:

LITERATURA UZUPEELNIAJACA:

OPIEKUN PRZEDMIOTU (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

dr hab. inz. Tomasz Kurzynowski, prof. uczelni; tel.: 21 90
email: tomasz.kurzynowski @pwr.edu.pl




