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Grupa kursow NIE
Wyktad Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zaje¢
zorganizowanych w Uczelni 45 30
(ZZU)
Liczba godzin catkowitego
naktadu pracy studenta 90 90
(CNPS)
. . zaliczenie zaliczenie na
Forma zaliczenia
na ocen¢ oceng
Dla grupy kurséw zaznaczy¢
kurs koncowy (X)
Liczba punktow ECTS 3 3
w tym liczba punktow
odpowiadajgca zajeciom 3
o charakterze praktycznym (P)
w tym liczba punktow ECTS
odpowiadajaca zajeciom
wyrpagajqcym b.ezl.)os'refilniego 15 295
udziatlu nauczycieli lub innych ’ ’
0s0b prowadzacych zajecia
BU)

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I KOMPETENCJI
SPOLECZNYCH

1. Wiedza i umiejetnos$ci z zakresu kursu rysunek techniczny.

2. Wiedza i umiejgtnos$ci z zakresu kursu materiatoznawstwo.

3. Wiedza z zakresu kursow: matematyka i fizyka.

spawalniczego.

CELE PRZEDMIOTU
C1 — Zapoznanie si¢ z zasadami projektowania i budowa oprzyrzadowania odlewniczego i

C2 — Przedstawienie sposobu ksztaltowania plastycznego metali i technologii termoformowania

tworzyw sztucznych.

C3 — Zapoznanie z podstawowymi technikami tgczenia metodami spawalniczymi.
C4 — Objasnienie metodyki zdejmowania naddatku obrébkowego w rdznych sposobach obrobki

ubytkowe;.




C5 — Doskonalenie umiej¢tnosci zwigzanych z produktywnoscia odlewania, obrobki plastyczne;,
techniki spawania i obrobki ubytkowe;.

C6 — Wyrabianie umiegjetnosci analizowania uzyskanych wynikéw pod katem optymalizacji
prowadzonych procesow.

C7 — Doskonalenie umiejetnosci postugiwania si¢ specjalistycznymi programami stosowanymi w
technikach wytwarzania.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA SIE

z zakresu wiedzy:

PEU_ W01 — objasnia¢ metodyki wykonywania form, rdzeni i sposobow odlewania oraz oczyszczania
produktow,

PEU_WO02 — wytlumaczy¢ zastosowanie odpowiednich technik spawania w tgczeniu materiatow,

PEU_WO03 — omowi¢ warunki umozliwiajgce uzyskiwanie plastyczno$ci metali w celu ich
ksztaltowania,

PEU W04 — przedstawi¢ wptyw temperatury w technologii termoformowania tworzyw sztucznych,

PEU_WO05 — wskaza¢ na wlasciwe narzgdzia i parametry stosowane w obrobce ubytkowej materiatow.

z zakresu umiejetnosci:

PEU_UOI — stosowa¢ poznane sposoby wykonania form, rdzeni i oczyszczania wyrobow,

PEU_UO02 — oceni¢ rodzaj ztgcz, spoin i technik spawania,

PEU UO03 — zidentyfikowa¢ sposoby obrobki i parametry technologiczne w celu uzyskania
uplastycznienia metalu,

PEU U04 — przedstawi¢ mozliwo$ci termoformowania tworzyw sztucznych,

PEU_UO5 — przeprowadzi¢ obliczenia predkosci skrawania dla obrobek ubytkowych.

z zakresu kompetencji spotecznych:

PEU K01 — mie¢ $wiadomo$¢ profesjonalnego zachowania na stanowisku badawczym oraz znaé
glowne zasady bezpiecznej pracy z obrabiarkami.

PEU K02 — umie¢ wyszukiwaé informacje oraz je krytycznie analizowac, obiektywnie oceniac
argumenty, racjonalnie thumaczy¢ i uzasadnia¢ wlasny punkt widzenia z wykorzystaniem
wiedzy z zakresu odlewnictwa, spawalnictwa, przerobki plastycznej, obrobki ubytkowej i
termoformowania tworzyw sztucznych

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢ - wyklad Liczba godzin

Wyl | Zasady konstrukcji i wytwarzania odlewow. 3
Wy2 | Rodzaje materialow stosowanych na odlewy. 3
Wy3 | Wykonywanie form, rdzeni, piece odlewnicze, oczyszczanie odlewow. 3
Wy4 | Podstawowe pojecia dotyczace spajania metali. 3
WyS5 | Okreslenie rodzajoéw ztgcz i spoin. 3
Wy6 | Spawanie gazowe, spawanie elektryczne i spawanie plazmowe. 3
Wy7 | Fizyka i mechanizm odksztatcen plastycznych. 3
Wy8 | Maszyny i narzedzia stosowane w przerobce plastycznej metali. 3
Wy9 | Technologie walcowania, wyciskania, ciggnienia i kucia. 3
Wyl0 Technologia wtryskiwania i technologia termoformowania tworzyw 3

sztucznych.
Wyll | Metody obrobki ubytkowej materialdow metalowych i niemetalowych.
Wyl2 | Charakterystyka toczenia, zjawiska, narzedzia i obrabiarki.
Wyl3 K.sztahowanie materi?h')yv metoda frezowania i wiercenia, rodzaje frezow, 3

wiertel oraz frezarek i wiertarek.




Wyl4 | Obrobka $cierna narzedziami spojonymi, szlifowanie $ciernicowe i tasmowe. 3
Obrobka wykanczajaca materialow, docieranie, gladzenie, polerowanie i
Wyl5 , ; . 3
obrobka elektroerozyjna metali.
Suma godzin 45
Forma zajec - laboratorium Liczba godzin
Lal Budowa modeli i rdzennic. Masy formierskie. 2
La2 Wytwarzanie odlew6éw w formach jednorazowego uzycia. 2
La3 Wytwarzanie odlewdéw w formach trwatych. 2
La4 Ksztattowanie objetosciowe materiatow. 2
La5 Procesy ksztaltowania blach. 2
La6 Zjawiska ograniczajgce procesy ksztalttowania materiatow. 2
La7 Spawanie gazowe stali. Lutowanie migkkie i twarde. 2
La8 Spawanie lukowe EO, TIG, MAG, LK. 2
La9 Zgrzewanie elektryczne i tarciowe. 2
Lal0 | Wtryskiwanie tworzyw polimerowych. 2
Lall | Mozliwosci ksztattowania powierzchni metodami obrobek widrowych. 2
Lal2 | Metody wykonywania gwintow i uzgbien walcowych. 2
Lal3 | Mozliwosci ksztattowania powierzchni metodami obrébek Sciernych. 2
Lal4 | Mozliwosci ksztaltowania powierzchni drazeniem elektroerozyjnym. 2
Lal5 | Materialy narzedziowe. Zaliczenie 2
Suma godzin 30

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1.Wyktad
a wyktad tradycyjny z wykorzystaniem prezentacji multimedialnej,
a praca wlasna, samodzielne studia i przygotowanie do zaliczenia.
N2. Laboratorium
a praca wlasna — przygotowanie do laboratorium
a krétkie sprawdziany pisemne
d obserwacja rzeczywistych proceséw z technik wytwarzania

N3. Konsultacje

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE - wyklad

Oceny (F — formujaca Numer efektu | Sposob oceny osiagnigcia efektu uczenia si¢
(w trakcie semestru), P — | uczenia si¢
podsumowujaca (na
koniec semestru)

F1 PEU W01, kolokwium
PEU W02,
PEU W03

F2 PEU W04, kolokwium
PEU_WO05

P=(F1+F2)/2




OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA SIE - laboratorium

Oceny F — formujaca (w trakcie Numer efektu uczenia si¢ Sposob oceny osiagnigcia efektu
semestru), P — podsumowujaca (na uczenia si¢
koniec semestru)
F1,F2 ... F15 PEU UO1+ PEU UO05 wejsciowka, odpowiedzi ustne,
PEU K01+ PEU K02 sprawozdanie z ¢wiczen
B - laboratoryjnych

P=(F1 +F2+F3+...+F15)/15
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